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* Mosiadze

Stopy miedzi, w ktdrych gtéwnym sktadnikiem jest cynk nazywamy mosigdzami. Stopy te stanowig
najwiekszg grupe stopow miedzi. Mosigdze mozemy podzieli¢ na: dwusktadnikowe lub wielosktadnikowe, ze
wzgledu na przeznaczenie mozemy wyodrebni¢ dwie grupy: przeznaczone do obrobki plastycznej (mosigdze
podwadjne) oraz mosigdze odlewnicze (wielosktadnikowe lub specjalne). Mosigdze odlewnicze najczesciej

zawierajg 45-70% Cu i maja strukture dwufazowa, ujete s3 w normie PN-EN 1982:2002.

Tabela 1 Wybrane gatunki mosigdzdw odlewniczych.

WtLASCIWOSCI |

SPOSOB

WtASCIWOSCI MECHANICZNE,

armature oraz obudowy
czesci maszyn.

min.
GATUNEK ZNAK/CECHA ZASTOSOWANIE ODLEWNIA Rm R A
[MPa] po,2[MPa] %] HB
Cechuje sig dobra Gs 360 120 8 | 110
MOSIADZ Iejnosua,oraz
MANGANOWO- ?C!DOFH'OS'CIQ na GM 400 140 10 | 120
CuZn43Mn4Pb3Fe/MM47 | scieranie i temperatury
OLOWIOWO- do 230°C. Stosowany na Gz - - - -
ZELAZOWY L. .
czesci maszyn, tozyska
oraz armature. GC B B B B
skrawalny, odporny na
korozje wody morskiej, GM 480 200 15 | 100
MOSIADZ Scieranie oraz o7
ALUMINIOWO- obcigzenia statyczne.
MANGANOWO- Cuzn38AIZMn1Fe/MASS Stosowany na odlewy
ZELAZOWY czesci maszyn
pracujacych pod GC 480 200 18 | 100
obcigzeniem
statycznym.
Bardzo dobra lejnosc GS 250 12 | 70
oraz skrawalnos$é. Niska
odpornosé na korozyjne GM 270 120 15 | 75
dziatanie wody
MOSIADZ morskiej, odporne na Gz 280 120 15 | 60
CuZn39Pb2/M059 .
otowiowy korozje atmosferyczna.
Stosowany na
niskocisnieniowg GC 300 120 15 | 60

GS- do form piaskowych, GM- kokilowy, GZ-odsrodkowy, GC- ciggly




* Brazy
Brgzy w poréwnaniu do mosigdzéw wykazujg wyzszg odpornosc¢ korozyjng, odpornos¢ na scieranie

oraz wytrzymatos¢. Cechujg sie one rowniez bardzo dobrymi wtasciwosciami odlewniczymi (dobra lejnosc).
Ze wzgledu na przeznaczenie brgzy mozemy podzieli¢ na:

o brazy odlewnicze (PN-EN 1982:2010),

o brazy do przerdbki plastycznej (PN- 92/H-87050).
Brazy odlewnicze sg najczesciej wielosktadnikowe, a wprowadzone dodatki stopowe korzystnie wptywajg na
ich wtasciwosci.

Tabela 2 Wybrane gatunki brqzow odlewniczych.

WEASCIWOSCI
WLASCIWOSCI | SPOSOB MECHANICZNE
GATUNEK ZNAK/CECHA ZASTOSOWANIE ODLEWNIA Rm Rpo2 | As HB
[MPa] | [MPa] | [%]
Cechuje sie wysokimi GS 250 130 12 | 65
wtasciwosciami
wytrzymatosciowymi oraz GM 270 160 5 80
dobrg odpornoscig na
korozje, jest réwniez GZ 280 160 6 | 90
BRAZ CYNOWY CuSn10/B10 odporny na duze
obcigzenia statyczne.
Stosowany na czesci
maszyn bedacych pod GC 280 170 9 90
silnym obcigzeniem, Zle
smarownych.
Charakteryzuje sie dobra GS 220 130 3 80
lejnoscia, skrawalnoscia
BRAZ oraz odpornosciag na GM 310 170 3 90
CYNOWO- CuSn10P/B101 Scieranie. Brgz stosowany
FOSFOROWY na wysokoobcigzone czesci Gz 330 170 4 | 100
maszyn na_raione na zfg GC 360 170 6 | 100
smarowanie oraz korozje.
Bardzo dobra lejnos¢ oraz GS 240 120 10 | 70
BRAZ skrawaln'oéc’. Braz od po'rr?y Y 260 140 ; 20
CYNOWO- CuSn10zZn2/B102 na korozjg wody I’TN?I’SkIEJ,
CYNKOWY stosowany na czesci GZ 270 140 7 80
maszyn w przemysle
okretowym. GC 270 140 7 80
Skrawalnos¢ oraz lejnosé GS 200 90 13 | 60
BRAZ bardzo dobra. Odpowiedni Y 500 % 3| es
CYNOWO- CuSn5Zn5PbS/B555 na czgsa maszyn
CYNKOWY- pracujacych w wodnym GZ 250 100 13 | 70
OLOWIONY srodowisku korozyjnym i
narazonych na scieranie. GC 250 100 13 | 70
Odporny na $cieranie o GS 180 80 7 65
bardzo dobrej lejnosci oraz
BRAZ skrawalnosci. Stosowany na GM 220 140 6 75
CYNOWO- CuSn10Pb10/B1010 | trgce czeSci maszyn
OLOWIONY pracujacych przy duzych Gz 220 140 6 80
naciskach oraz
predkosciach obwodowych. Gc 220 140 6 80
Braz o dobrej lejnosci i GS 200 140 13 | 60
BRAZ skrawalnosci odporny na
KRZMOWO- . zmienne obciqieni’a: GM 220 160 | 13 | 65
CYNKOWO- CuSi3Zn3Mn/BK331 :zz;v:}a:;/r;\iaoc:ecsk?na . 250 13| 70
MANGANOWY koroz\J(e wody orZz
L . . GC 250 13 | 70
Scieranie.




Bardzo dobra lejnos¢. Braz

wymienniki cieptfa

GS 500 180 13 | 100
odporny na obcigzenia
statyczne, Scieranie, GM 550 200 15 | 110
BRAZ temperstors Sosowanyw | G2 | 550 | 200 | 15 | 110
ALUMINIOWO- CuAl9Fe3/BA93 i )
JELAZOWY przemy.sle o!<retowym, N
komunikacyjnym na czesci
maszyn narazonych na silne GC 550 200 15 | 110
obcigzenia, korozje oraz
Scieranie.
Braz odporny na obcigzenia GS 500 180 15 | 110
zmienne oraz korozje,
BRAZ cechuje go VYYSOk? GM 550 200 20 | 120

ALUMINIOWO- CuAl10Fe3Mn2 ;vg;mzjzs;cthakze ! Gz . . . .
ZELAZOWO- temperaturach. Stosowany

MANGANOWY . oo ..

jest na silnie obcigzone Ge ) ) ) )

czesci oraz elementy

narazone na korozje.

Braz o wysokiej GS 600 | 250 | 13 | 150
BRAZ wytrzym:i\h-)s'ci ort‘:\z .

ALUMINIOWO- _ odpornosci rlma.d2|afan|e GM 650 280 7 | 150
NIKLOWO- CuAl10Ni5Fe4/BA1054 \r/]vqci)ddyzmi?]:]skr:z:.ns;cx;)fvva ny az 650 280 13 | 150
ZELAZOWY érueby \t/ulejg oraz ’

GC 650 280 13 | 150

GS- do form piaskowych, GM- kokilowy, GZ-odsrodkowy, GC- ciggty
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